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Zeichnungs-Nr./Drawing-No. Index

- Schutzvermerk ISO 16016 beachten -

- Refer to protection notice ISO 16016 -

tobias-sommerEdited
15.01.2024

14.02.2024

Gewicht/Weight:

Datum/Date

Material/Material:

Maßstab/Scale

-
1 : 8

ENG-356933

Technische Änderungen vorbehalten / Subject to technical alterations        Alle Maße in mm / all dimensions in mm

Jobserver Jobserver

Art.-Nr./Art-No.

Name/Name

Checked

RH
= 

+1
0/

-5
H1

= 
±3

H2
= 

IS
O1

,2
 +

1
H2

= 
IS
O3

,4
,5
 +

1,5

Tragfähigkeit pro Gabel x LSP / Capacity per fork x LC
Material / material
Herstellerkennzeichen / manufacturer sign
Herstellwoche und -jahr / productionweek and -year
Materialcode-Nr. / material-code-no.

GB Toleranz
50-100 ±1,0
101-125 ±1,5
126-200 ±2,5
201-350 ±3,5
351-400 ±8

GD Toleranz
30-45 ±1,0
46-60 ±1,2
61-90 ±2,0
91-139 ±2,5
140-150 -1,5 / +4

20
0

200

max. 1,5 mm

max. 3 mm

Geradheit
Straightness

max. 5 mm/1000 mm
~ 0,286°

Rückenverdrehung
torsion of the back

200 mm max. 3 mm

Geradheit Gabelblatt (seitlich)
Straightness blade (lateral)

max. 10 mm / 1000 mm
~0,573°

Blattverdrehung
torsion of the blade
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L ±5 (±0,5% bei L>1000)
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Längen-, Breiten- und Dickentoleranz
tolerance of length, width and thickness

H1
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x ±1,5

d1= n +0,5
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ISO-Gabelzinken
ISO-forks

AnschraubGabelzinken
Bolt-on forks

WellenGabelzinken
Pin-type forks

Kröpfung
cranking

Kröpfung /
cranking

17
5

- 040+
13

0
-
040

+

50`5

Schmiedebereich /
forging area

20
0

200

Schmiedebereich /
forging area

- Freigegeben zur Herstellung

14.02.2024 Tobias-Sommer

Index
Beschreibung der Änderung

Datum Name

GB
Schmiedebereich
/ forging area

50-200 +5/-3
201-350 ±5
351-400 ±8

GD
Schmiedebereich 
/ forging area

30-45 ±2
46-60 +3/-2
61-90 +4/-3
91-139 +5/-4
140-150 +6/-4

Spitzenabweichung paarweise
tip alignment per pair

+0° / -0,3° *

* 0,3° = 5,236mm / 1000mm


