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Gaffelspetsens form

Gafflar 
≥ 200 mm bredd

VETTER standardspetsformer

Gafflar upp till 
200 mm bredd

Särskilda spetsar

I de mönster som du har efterfrågat, till exempel:

Om ändringar görs på gafflarna efter köpet upphör tillverkarens garanti att gälla! Felaktigt utfört arbete leder till 
komponentfel.

Svetsning

Svetsningar får endast utföras av tillverkaren  
respektive godkända svetsare:

· �Svetsare måste vara kvalificerade enligt  
DIN EN 9606-1

· �Svetsfogen måste frigöras för dynamiska belastningar
· �Förvärmning av gaffeln är absolut nödvändigt  

(VQ32+ = 400 °C)
· �Inga svetsfogar tvärs över gaffeln, särskilt inte på den 

”dragbelastade sidan”

Efterföljande borrningar

Efterföljande borrningar kan avsevärt minska den 
nominella kapaciteten och slutligen leda till att 
gaffeln går sönder!

I allmänhet är efterföljande borrningar endast 
tillåtna i specifika områden av en gaffel och efter 
uttryckligt godkännande från tillverkaren.

Efterföljande modifiering av gafflar

Kunskap om gafflar
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