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Kunskap om gafflar

VETTER standardspetsformer Sarskilda spetsar

Gafflar upp till Gafflar
200 mm bredd > 200 mm bredd

I de monster som du har efterfragat, till exempel:

Om andringar gérs pa gafflarna efter kopet upphor tillverkarens garanti att galla! Felaktigt utfért arbete leder till
komponentfel.

Svetsning Efterféljande borrningar
Svetsningar far endast utféras av tillverkaren Efterfoljande borrningar kan avsevart minska den
respektive godkanda svetsare: nominella kapaciteten och slutligen leda till att
. . . gaffeln gar sonder!

- Svetsare maste vara kvalificerade enligt

DIN EN 9606'01 . . . . I allmanhet ar efterfoljande borrningar endast
- Svetsfogen maste frigoras for dynamiska belastningar tillatna i specifika omraden av en gaffel och efter
- Férvarmning av gaffeln ar absolut nédvandigt uttryckligt godkannande fran tillverkaren.

(VQ32+ =400 °C)
- Inga svetsfogar tvars dver gaffeln, sarskilt inte pa den
“dragbelastade sidan”

Illustrationerna representerar endast de grundlaggande principerna och utgdr inte en avtalsenlig rattighet.
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