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Kunskap om gafflar

Gafflar ar sdkerhetsartiklar. Vardet pa de varor som transporteras dagligen uppgar till miljarder.
Darfér bér man dgna storsta uppmarksamhet at regelbunden inspektion av gafflar.

Du hittar VETTERs inspektionsguide pa www.forks.com.

Vad maste inspekteras?

Detaljerad information finns i féljande norm:

IS0 5057.

Denna internationella standard definierar allman-
na instruktioner fér inspektion och reparation av
gafflar.

Inspektionsperioder

Tester bor utféras regelbundet. Den internationella
standarden ISO 5057 foreskriver inspektion minst
var 12:e manad. Beroende pa anvandningsomra-
det, t.ex. fler skift eller tuffa arbetsférhallanden,
bor testintervallen minskas i motsvarande grad.
Dessutom ar forare eller operatérer av gaffeltruckar
ansvariga for att utféra regelbundna synliga inspek-
tioner.

Slitage

Slitage ,,n“ - 10%
=Byt gafflar!

10%

Utdrag ur ISO 5057: ”Om 10 % av gaffelns
ursprungliga tjocklek ar sliten méaste gaffeln tas
ur bruk.” 10 % slitage av gaffelns tjocklek innebar
redan en minskning av gaffelns kapacitet med

20 %. Grunden for slitagematningen ar gaffelns
ursprungliga nominella tjocklek (n) (t.ex. nominell
tjocklek (n) = 40 mm -> slitagemangd = 36 mm).
Slitna gafflar far inte svetsas.

0BS! Om gaffelbladets tjocklek skiljer sig fran gaf-
felns baksida, observera slitgransen Smin (i detta
fall stamplad).

Smin: Stampling av slitgransen med en avvikelse i tjockleken
fran gaffelns rygg till gaffelns blad

Vem inspekterar

Den arliga inspektionen ska utféras noggrant och
endast av utbildad personal. Denna tjanst tillhand-
ahalls huvudsakligen av erkanda gaffeltruckservi-
ceforetag. Endast tillverkaren av gafflarna eller en
expert med motsvarande kompetens far avgéra om
och hur en gaffel far repareras.

Vem reparerar

Reparationer far endast utféras av tillverkaren eller
ett auktoriserat serviceforetag (ISO 5057). Varje
modifiering av en gaffel kan leda till irreparabla
skador eller till och med sakerhetsrisker. Endast
mindre reparationer (t.ex. byte av ldsanordningar)
kan utforas av dig sjalv.

Med hjalp av slitagematkortet for gafflar kan du enkelt

avgora om en gaffel behover bytas ut eller inte. Bestam

gaffelns nominella tjocklek ,,N“ med hjalp av skalan
(t.ex. vid gaffelns skaft). Placera 6ppningen som ar
avsedd for den nominella tjockleken ,,N“ (t.ex. N 45 for

45 mm nominell tjocklek) pa det omrade dar slitaget ar

som storst. (ofta i hilomradet). Om 6ppningen passar

over gaffeln maste gaffeln bytas ut (oavsett tillverkare).
I detta fall ar slitaget redan hogre an 10 % av den nomi-

nella tjockleken!
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Vinklar

500

500

Skador/slitage pa spetsen

Sidobdjning av klackar

max. 2 mm

Gafflarna levereras med en vinkel pa 90°. De &r kons-
truerade med en sakerhetsfaktor pa 3, vilket innebar
att en engangsbelastning pa tre ganger den nominella
belastningen inte leder till ndgon permanent deforma-
tion. Konstant 6verbelastning och felaktig anvandning
kan dock orsaka permanent deformation.

Markera det horisontella och vertikala avstandet pa 500
mm (se skiss).

Ta diagonalméttet d:

Perfekt 90 °: d =707 mm
Acceptabelt: d=695-713 mm
Nivagaffel: d=714-730 mm
Byt ut gaffel: d>730mm

S& snart gaffelspetsen ar sliten méaste gaffeln férkortas
eller bytas ut.

Sidokrafter och langvarig anvindning kan orsaka sidobgj-
ning av klacken. I detta fall maste klackarna eller gafflarna
bytas ut.
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Sprickor

Klackar

Inre gaffelhal
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k_/—//

Lasanordningar

Kritiska omraden
- Inre halsektion
- Svetsfogar

Testmetoder
- Magnetisk partikelinspektion
- Penetrerande felavkanning

Lasanordningar forhindrar oavsiktlig avglidning fran
gaffelhdllaren. Det ar inte tillatet att anvanda gafflar

med defekta lasanordningar.

Stor skillnad mellan gafflarna

Gafflar

Hojdskillnaden mellan gaffelspetsarna far inte 6verstiga

1,5 % av gaffelbladets langd (L).

Acceptabelt:

h max =L[mm]/ 66

Nivagaffel:

h max = L[mm] / 66 bis L[mm] / 33
Byt ut gaffel:

h>L[mm]/ 33
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Permanent nedbdjning

Distansbricka

Nedbojningspunkt

Acceptabelt:

k max =L[mm]/ 66

Nivagaffel:

k max = L[mm] / 66 bis Limm] / 33

Byt ut gaffel:
k>L[mm]/ 33

Referensmatt for h6jdskillnad/permanent nedbéjning:

800
9200
1,000
1,100
1,200
1,300
1,400
1,500
1,600
1,700
1,800
1,900
2,000
2,100
2,200
2,300
2,400

till 12
till 14
till 15
till 17
till 18
till 20
till 21
till 23
till 24
till 26
till 27
till 29
till 30
till 32
till 33
till 35
till 36

12 till 24
14 till 27
15 till 30
17 till 33
18 till 36
20 till 39
21 till42
23 till 45
24 till 48
26 till 52
27 till 55
29 till 58
30till 61
32till 64
33till 67
35till 70
36till 73

> 24
> 27
> 30
>33
> 36
> 39
>42
> 45
> 48
>52
> 55
> 58
>61
> 64
> 67
>70
>73
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