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Gabelzinkenverschleiß tritt 
i.d.R. 

Verschleißbereich „n“ - 10%
= Gabelzinken tauschen!

n

10%

Gafflar är säkerhetsartiklar. Värdet på de varor som transporteras dagligen uppgår till miljarder. 
Därför bör man ägna största uppmärksamhet åt regelbunden inspektion av gafflar. 
Du hittar VETTERs inspektionsguide på www.forks.com.

Utdrag ur ISO 5057: ”Om 10 % av gaffelns  
ursprungliga tjocklek är sliten måste gaffeln tas 
ur bruk.” 10 % slitage av gaffelns tjocklek innebär 
redan en minskning av gaffelns kapacitet med  
20 %. Grunden för slitagemätningen är gaffelns  
ursprungliga nominella tjocklek (n) (t.ex. nominell 
tjocklek (n) = 40 mm -> slitagemängd = 36 mm). 
Slitna gafflar får inte svetsas.

OBS! Om gaffelbladets tjocklek skiljer sig från gaf-
felns baksida, observera slitgränsen Smin (i detta 
fall stämplad).
Smin: Stämpling av slitgränsen med en avvikelse i tjockleken 
från gaffelns rygg till gaffelns blad

Slitage „n“ - 10%
=Byt gafflar!

Med hjälp av slitagemätkortet för gafflar kan du enkelt 
avgöra om en gaffel behöver bytas ut eller inte. Bestäm 
gaffelns nominella tjocklek „N“ med hjälp av skalan 
(t.ex. vid gaffelns skaft). Placera öppningen som är 
avsedd för den nominella tjockleken „N“ (t.ex. N 45 för 
45 mm nominell tjocklek) på det område där slitaget är 
som störst. (ofta i hälområdet). Om öppningen passar 
över gaffeln måste gaffeln bytas ut (oavsett tillverkare). 
I detta fall är slitaget redan högre än 10 % av den nomi-
nella tjockleken!

Kunskap om gafflar
Inspektion av gafflar

Slitage

Vad måste inspekteras?

Detaljerad information finns i följande norm: 
ISO 5057. 
Denna internationella standard definierar allmän-
na instruktioner för inspektion och reparation av 
gafflar.

Inspektionsperioder

Tester bör utföras regelbundet. Den internationella 
standarden ISO 5057 föreskriver inspektion minst 
var 12:e månad. Beroende på användningsområ-
det, t.ex. fler skift eller tuffa arbetsförhållanden, 
bör testintervallen minskas i motsvarande grad. 
Dessutom är förare eller operatörer av gaffeltruckar 
ansvariga för att utföra regelbundna synliga inspek-
tioner.

Vem inspekterar

Den årliga inspektionen ska utföras noggrant och 
endast av utbildad personal. Denna tjänst tillhand-
ahålls huvudsakligen av erkända gaffeltruckservi-
ceföretag. Endast tillverkaren av gafflarna eller en 
expert med motsvarande kompetens får avgöra om 
och hur en gaffel får repareras.

Vem reparerar

Reparationer får endast utföras av tillverkaren eller 
ett auktoriserat serviceföretag (ISO 5057). Varje  
modifiering av en gaffel kan leda till irreparabla  
skador eller till och med säkerhetsrisker. Endast 
mindre reparationer (t.ex. byte av låsanordningar) 
kan utföras av dig själv.
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max. 2 mm

Gafflarna levereras med en vinkel på 90°. De är kons-
truerade med en säkerhetsfaktor på 3, vilket innebär 
att en engångsbelastning på tre gånger den nominella 
belastningen inte leder till någon permanent deforma-
tion. Konstant överbelastning och felaktig användning 
kan dock orsaka permanent deformation. 
Markera det horisontella och vertikala avståndet på 500 
mm (se skiss). 

Ta diagonalmåttet d: 
Perfekt 90 °:			   d = 707 mm 
Acceptabelt:			   d = 695 - 713 mm 
Nivågaffel:			   d = 714 - 730 mm 
Byt ut gaffel:			   d > 730 mm

Så snart gaffelspetsen är sliten måste gaffeln förkortas 
eller bytas ut.

Sidokrafter och långvarig användning kan orsaka sidoböj-
ning av klacken. I detta fall måste klackarna eller gafflarna 
bytas ut.

Vinklar

Skador/slitage på spetsen

Sidoböjning av klackar

Kunskap om gafflar
Inspektion av gafflar
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1 2

h

Gabelzinken

1 2

L = Blattlänge in mm

Gabelhaken

Innenknick

Klackar

Inre gaffelhäl

Gafflar Höjdskillnaden mellan gaffelspetsarna får inte överstiga 
1,5 % av gaffelbladets längd (L).

Acceptabelt: 	
h max = L[mm] / 66
Nivågaffel: 	
h max = L[mm] / 66 bis L[mm] / 33
Byt ut gaffel:
h > L[mm] / 33

Låsanordningar förhindrar oavsiktlig avglidning från 
gaffelhållaren. Det är inte tillåtet att använda gafflar 
med defekta låsanordningar.

Sprickor

Låsanordningar

Stor skillnad mellan gafflarna

Kritiska områden
· Inre hälsektion 
· Svetsfogar

Testmetoder
· Magnetisk partikelinspektion  
· Penetrerande felavkänning

Kunskap om gafflar
Inspektion av gafflar
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Acceptabelt:  	
k max = L[mm] / 66
Nivågaffel: 	
k max = L[mm] / 66 bis L[mm] / 33
Byt ut gaffel:	
k > L[mm] / 33

Referensmått för höjdskillnad/permanent nedböjning:

Bladlängd
(mm)

Acceptabelt
(mm)

Nivågaffel 
från ... (mm)

Byt ut 
gaffel

800 till 12 12 till 24 > 24
900 till 14 14 till 27 > 27

1,000 till 15 15 till 30 > 30
1,100 till 17 17 till 33 > 33
1,200 till 18 18 till 36 > 36
1,300 till 20 20 till 39 > 39
1,400 till 21 21 till 42 > 42
1,500 till 23 23 till 45 > 45
1,600 till 24 24 till 48 > 48
1,700 till 26 26 till 52 > 52
1,800 till 27 27 till 55 > 55
1,900 till 29 29 till 58 > 58
2,000 till 30 30 till 61 > 61
2,100 till 32 32 till 64 > 64
2,200 till 33 33 till 67 > 67
2,300 till 35 35 till 70 > 70
2,400 till 36 36 till 73 > 73

Permanent nedböjning

k

Distansbricka

Nedböjningspunkt

Kunskap om gafflar
Inspektion av gafflar
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