VETTER

Gabelzinken sind Sicherheitsteile. Mit Ihnen werden taglich Waren von erheblichem Wert transportiert.
Der Inspektion von Gabelzinken gebiihrt daher héchste Aufmerksamkeit.

Merke: Die Verwendung von betriebssicheren und einwandfreien Gabelzinken ist nicht nur Pflicht, es ist auch
eine wertvolle Chance: Wer sicher arbeitet, arbeitet auch kostengilinstiger! Denn Sicherheit bedeutet nicht nur

Storungsfreiheit, sondern auch Verfligharkeit.

Welche Gesetze finden Anwendung?

- ISO5057:
Diese internationale Norm regelt wesentliche Aspekte
der Inspektion und Reparatur von Gabelzinken und
besitzt auch in Deutschland Giiltigkeit.

= Arbeitsschutzgesetz § 16 Absatz 1

- DGUVYV 68

Wann wird gepriift?

« Mindestens alle 12 Monate (ISO 5057)

« Mindestens alle 1.500 Betriebsstunden des Staplers

- Je nach Einsatzfall (z.B. Mehrschichtbetrieb / rauer
Einsatz) entsprechend haufigere Prifungen

« Regelmafsige Sichtkontrollen (empfohlen zu Arbeits-
Schichtbeginn)

Was wird gepriift?

Mit dem Prifleitfaden von VETTER beurteilen Sie schnell
und sicher den Zustand der Gabelzinken!

Die Grafiken sind lediglich Prinzipdarstellungen und begriinden keinen vertraglichen Anspruch.

Die technischen Informationen unterliegen nicht dem Anderungsdienst.

Wer fiihrt jahrliche Priifungen durch?

Diese dirfen ausschliefslich durch Sachkundige durch-
geflihrt werden. Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner
Ausbildung und Erfahrung entsprechende Kenntnisse
auf dem Gebiet der Flurforderzeuge aufweist (festgelegt in
den Unfallverhitungsvorschriften DGUV V 68).

Wer fiihrt Reparaturen durch?

« Ausschliefslich Hersteller oder entsprechend
autorisierte Fachleute (ISO 5057)

» Jede eigene Bearbeitung / Veranderung an einer
Gabelzinke kann zu irreparablen Schaden oder sogar
einem Sicherheitsrisiko flihren

= Lediglich kleinere Reparaturen (z. B. Austausch einer
Arretierung) konnen selbst durchgefiihrt werden
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VETTER

Fiir eine eindeutige Zuordnung der Gabelzinke bitte das Stempelfeld notieren:
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Hinweis:

t: Tragfahigkeit J:

Herstellwoche
Herstelljahr
Materialcode

A: Artikelnummer W:

Lastschwerpunkt C:

(LSP) F: Fertigungsauftrag
M: Werkstoff
V: Hersteller

Sobald die Stempelung nicht mehr eindeutig lesbar ist, muss die Gabelzinke aus dem Verkehr gezogen werden.

Verschleifs

n

VerschleiB ,n“ - 10%
= Gabelzinken tauschen!

10%

Bei Uberschreiten eines 10%-igen Verschleifdes sind
die Gabelzinken auszutauschen, da die Tragfahig-
keit um ca. 20% reduziert ist. Ausgangspunkt fir die
Verschleifsmessung ist die urspriingliche Nenndicke
(n) der Gabelzinken. Aufschweifsungen sind nicht
gestattet.

Hinweis: Bei abweichender Gabelblattdicke bitte die
in diesem Fall eingestempelte Verschleifdgrenze Smin
beachten!

Oberflachen-Risse

Gabelhaken

Innenknick

Mit der VETTER Gabelzinken
VerschleifdMesskarte treffen
Sie schnell und sicher die

| Entscheidung, ob ein
Austausch der Gabelzinke

erforderlich ist:

1. Nenndicke N der Gabelzinke mit dem Mafsstab
feststellen (z.B. im Riickenbereich)

2. Die der Nenndicke N (z.B. N 40 fiir 40 mm
Nenndicke) zugeordnete Offnung im Bereich des
grofsten Verschleifses anlegen (oftmals im Knick-
bereich).

3. Léasst sich die entsprechende Offnung der Mess
karte auf die Gabelzinke aufschieben, muss diese
ausgetauscht werden (unabhangig vom Gabelzin
ken-Fabrikat). Der Verschleifs betragt dann bereits
mehr als 10 % der Nenndicke.

Kritische Bereiche:
« Gabelinnenknick
« Schweifsungen der Aufhangungen

Prufverfahren
« Magnetpulverrissprifung
 Farbeindringverfahren

Die Grafiken sind lediglich Prinzipdarstellungen und begriinden keinen vertraglichen Anspruch.
Die technischen Informationen unterliegen nicht dem Anderungsdienst.
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VETTER

Hohenunterschied Gabelspitze Verbiegung des Blattes

Gabelzinken

m m Lineal
1 2 ‘
[k

Abbiegestelle

Die Hohendifferenz der Gabelzinken darf an der Spitze Akzeptabel:

nicht mehr als 1,5% der Blattlange (L) betragen. k max =L[mm]/ 66 (Blattlange in mm geteilt durch 66)
Gabelzinke richten:

Akzeptabel: k max = L[mm] / 66 bis L[mm] / 33 (Blattlange in mm

h max = L[mm]/ 66 (Blattlange in mm geteilt durch 66) geteilt durch 66 bis Blattlange in mm geteilt durch 33)

Gabelzinke richten: Austausch:

h max = L[mm] / 66 bis Limm] / 33 (Blattlange in mm k > L[mm]/ 33 (Blattlange in mm geteilt durch 33)

geteilt durch 66 bis Blattlange in mm geteilt durch 33)

Austausch:

h > L[mm]/ 33 (Blattlange in mm geteilt durch 33)

Richtwerttabelle zu Hohenunterschied Gabelspitze und Verbiegung des Blattes:

Blattlange Akzeptabler Wert Gabelzinke richten* Gabelzinke

(mm) (mm) ab.... (mm) austauschen
800 bis 12 12 bis 24 > 24
900 bis 14 14 bis 27 > 27
1.000 bis 15 15 bis 30 > 30
1.100 bis 17 17 bis 33 >33
1.200 bis 18 18 bis 36 > 36
1.300 bis 20 20 bis 39 > 39
1.400 bis 21 21 bis 42 >42
1.500 bis 23 23 bis 45 > 45
1.600 bis 24 24 bis 48 > 48
1.700 bis 26 26 bis 52 >52
1.800 bis 27 27 bis 55 > 55
1.900 bis 29 29 bis 58 > 58
2.000 bis 30 30 bis 61 > 61
2.100 bis 32 32 bis 64 > 64
2.200 bis 33 33 bis 67 > 67
2.300 bis 35 35 bis 70 > 70
2.400 bis 36 36 bis 73 >73

Die Grafiken sind lediglich Prinzipdarstellungen und begriinden keinen vertraglichen Anspruch.
Die technischen Informationen unterliegen nicht dem Anderungsdienst.
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VETTER

Winkligkeit Arretierungen

Gabelzinken werden mit

einem Winkel von 90°
ausgeliefert. Sie sind so
4 ausgelegt, dass selbst bei
o .
2 Aufbringung der
3-fachen Nennlast eine
\ bleibende Verformung
\] 1 nichtauftreten darf. Durch
500 Uberlastung oder miss-
brauchliche Anwendung
konnen sich dauerhafte
Verformungen ergeben.
Die Arretierungen verhindern das ungewollte
1. Waagerechten und senkrechten Abstand jeweils Verrutschen auf dem Gabeltrager. Eine Nutzung des
auf 500 mm markieren (siehe Skizze). Flurférderzeuges mit beschadigten oder fehlenden
2. Diagonalmaf d messen: Arretierungen ist nicht zulassig.
Idealzustand 90 °: d=707 mm
Akzeptable Toleranz: d=695-713 mm
Gabelzinke richten: d=714-730 mm

Gabelzinke austauschen: d>730 mm

Hinweis:

Mitunter werden Gabelzinken fiir Sondereinsatze mit abweichenden
Winkelmafien eingesetzt. Bitte vor Inspektion priifen. Gabelzinken-
richtarbeiten sind nur durch den Hersteller oder Fachbetrieb durch-

zuflhren.
Beschadigung / Abnutzung Spitze Aufbiegung Gabelhaken
max. 2mm
.
\ \
|
\
\/ \
|
Abgenutze bzw. zu diinne Gabelspitzen stellen ein Durch auftretende Seitenkrafte und langere Einsatz-
hohes Verletzungsrisiko dar oder beschadigen die dauer kénnen sich die Gabelhaken seitlich aufbiegen.
Ware. Gabelzinken austauschen oder kiirzen. Nur noch eingeschrankte Richtungsstabilitat.

Bei starken Aufbiegungen oder Abnutzung Gabel-
haken erneuern oder Gabelzinken austauschen.

Die Grafiken sind lediglich Prinzipdarstellungen und begriinden keinen vertraglichen Anspruch.
Die technischen Informationen unterliegen nicht dem Anderungsdienst.
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Was gilt es zu beachten?

Die Inspektion und Reparatur von Gabelzinken sind
in der Internationalen Norm ISO 5057 geregelt.
Reparaturen dirfen nur durch den Hersteller oder
einen entsprechend autorisierten Fachmann durch-
geflihrt werden. Lediglich kleinere Reparaturen (z.B.
Austausch einer Arretierung) kénnen selbst durch-
geflihrt werden.

Welche Vorteile hat eine Reparatur?

» Oft erhebliche Kostenersparnis gegentiber Neukauf

 Flexibilitatsgewinn (z.B. im Mietpark) durch hohere
Verflugbarkeit und weniger Lagerbedarf

= Verlangerung der Lebensdauer

= Vorbeugende Instandhaltung senkt Kosten

Fiir welche Gabelzinken lohnt eine
Reparatur?

Sinnvoll ist eine Reparatur insbesondere bei Sonder-
und GrofsGabelzinken.

Bitte beachten Sie: Die Verschleifszone sollte im
Idealfall noch ca. 5 % betragen (z.B. Gabeldicke
(Nennmafs)

40 mm -> Verschleifdgrenze 36 mm -> Mindestmaf3
fir Reparatur 38 mm)

Die Grafiken sind lediglich Prinzipdarstellungen und begriinden keinen vertraglichen Anspruch.

Die technischen Informationen unterliegen nicht dem Anderungsdienst.

VETTER

Warum eine Reparatur durch VETTER?

« Einhaltung der ISO 5057

= Fur alle Gabelzinken-Fabrikate und das ganze
Spektrum an Gabelzinken (Voraussetzung: Die
Gabelzinken stammen aus europaischer
Produktion oder die Materialglite ist bekannt.)

= Einfache und schnelle Abwicklung

= Zuverlassige Diagnosen, inkl. Riss- und Belastungs-

prufung

» Detaillierter Kostenvoranschlag mit glinstigen
Festpreisen fur Standardreparaturen
= Sonderkonditionen bei Sammelreparaturen grofse

rer Stickzahlen

» Hol- und Bringservice zum Festpreis

e 6-Monats-Garantie fiir die durchgefuhrten
Reparaturen (Einschichtbetrieb bzw. 600 Betriebs-
stunden, ausgenommen Verschleifs und miss

brauchliche Anwendung)
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