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Definicion de las partes

< Cabeza de la horquilla
20 Y 17 Parte trasera / espalda
3 Centro de carga (LC)
18 Carga (Q)
19 Ancho de la horquilla (GB)

’ o Grosor de la horquilla (GD)
. 2 - X 6 Seccion de corte (ancho x grosor)
L o " 21 # Hoja de la horquilla
. Largo de la hoja (L) hoja
4l (Medicién por el interior de la hoja)
9 Declive

16 | 3 10 Punta de la horquilla
4 \ (] 4 11 Talén de la horquilla
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14 12 Zona del desgaste
N | 1 13 Talon interior
€ i 14 Enganche inferior
T 15 Enganche superior
16 Longitud de la espalda (RH)
17 Palanca
18 Muelle
19 Bulon
20 Perno
17 - 20 Dispositivo de sujecion
21 Eje
22 Ojal / tubo
23 Marca / sello

Marca

La ISO 2330 requiere el marcado permanente de las horquillas. Tal es la importancia del marcado que sirve para identificar las
horquillas. Cualquier horquilla sin marca debe ser reemplazada.
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en la inspeccién de las horquillas!

Los graficos son sélo representaciones de principios y no fundamentan derechos contractuales.
La informacién técnica no seré actualizada automaticamente.
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