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Les graphiques et schémas ne sont que des représentations de principe et donc ne sont pas contractuels.
Ces informations techniques sont modifiables sans préavis!

Modifications apportées sur des fourches

LES FOURCHES SONT DES PIÈCES DE SÉCURITÉ !
Les modifications peuvent causer d’importants dommages. La responsabilité du fabricant des fourches ne 
pourra pas être mise en cause dans le cas d’une modification et sera donc, transférée à la société qui a 
fait ces modifications.

SOUDURE

Les soudures sont faites chez le fabricant par des soudeurs 
agréés.

	► Les soudeurs doivent être agréés selon la norme 
EN 9606-1.

	► Les cordons de soudure doivent supporter les charges.
	► Une préchauffe de la fourche est nécessaire 
(VQ32+ : 400°C).

	► Pas de soudure en travers de la fourche et spécialement
dans les zones sollicitées.

PERÇAGE

Procéder à des perçages peut réduire significativement la 
capacité des fourches et dans le pire des cas, entrainer la 
rupture. 

Par principe, des perçages peuvent être effectués dans cer-
taines parties de la fourche, mais dans tous les cas, après 
accord du fabricant. 

Nous pouvons étudier votre cas, voire même, vous faire une 
offre sur des fourches avec les perçages souhaités.


