
VETTER INDUSTRIA IBÉRICA S.L.U. · España
Tfno.: +34 986 377 694 · iberica@forks.com

Visite nuestro sitio web:
www.horquillas.es
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Los gráficos son sólo representaciones de principios y no fundamentan derechos contractuales.
La información técnica no será actualizada automáticamente.

Modicifaciones posteriores de las horquillas

LAS HORQUILLAS SON ELEMENTOS DE SEGURIDAD.
Si se realizan modificaciones posteriores en las horquillas, se extingue la garantía de fábrica. En ese caso, 
la responsabilidad sobre el producto recae sobre el cliente. Los trabajos inadecuados conducen al fallo 
del componente.

TRABAJOS DE SOLDADURA

La soldadura sólo debe ser realizada por el fabricante o, en 
su caso, empresas especialistas en soldadura:

	► Los soldadores deben estar acreditados según la 
DIN EN ISO 9606-1

	► Los cordones de soldadura deben estar diseñados 
para cargas dinámicas

	► Es obligatoriamente necesario precalentar la 
horquilla (VQ32+ = 400º C)

	► Ningún cordón de soldadura transversal en la 
horquilla, sobre todo en el “lado sometido a tracción”

TALADROS POSTERIORES

Los taladros realizados con posterioridad pueden influir muy 
negativamente en la capacidad de la carga y, en el peor de 
los casos, resultar en un fallo de la horquilla. 

Por principio, los taladros posteriores sólo se permiten en 
determinadas áreas de la horquilla y previa aceptación por 
el fabricante. 

Con mucho gusto comprobamos su caso concreto de 
aplicación o elaboramos una oferta para taladrar las 
horquillas. 


